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Este estudo tem como objetivo modelar, simular e otimizar uma unidade de geragéo de hidrogénio da
refinaria (LUBNOR) da Petrobras. Utilizando técnicas de otimizacdo, pretende-se melhorar o desempenho
individual de cada equipamento e posteriormente através da simulacao integrada de toda a unidade, identificar
procedimentos operacionais que permitam aumento de sua producao e/ou pureza do hidrogénio, como também
pretende-se reduzir os custos operacionais. O procedimento metodoldgico adotado envolve as seguintes
etapas: a) Estudo detalhado dos manuais de processo da unidade; b) Levantamento da documentacdo do
projeto original e de dados operacionais atuais, tais como fluxogramas de processo (PFD), fluxogramas de
engenharia (P&l) e folhas de dados operacionais. b) Simulacdo de cada equipamento do processo na
concepcao de projeto original e nas condi¢des atuais de operacdo, usando para isto um simulador comercial.
Nesta etapa, inclui-se o estudo da modelagem do reator de “Shift” e do sistema “Pressure Swing Adsortion”
(P.S.A). Na simulag&o do reator de “Shift” foram considerados nos balancos de massa e energia fluxos
convectivos massico e térmico, fluxos dispersivos e taxa de reacao quimica. As constantes quimicas (fator de
freqliéncia, energia de ativacéo, constante de equilibrio) foram obtidas em dados de literatura. Como resultado
ja alcancado, a partir de dados da literatura, as constantes fisicas e quimicas inerentes aos modelos
matematicos, tais como dispersdao axial, condutividade térmica, constante de velocidade, constante de
equilibrio foram ajustadas para a obtencéo dos perfis de concentracdo e temperatura no reator de “Shift “ e a
curva de “Breakthru” para o sistema P.S.A. A partir dos modelos ajustados, foi possivel a simulacao individual
dos equipamentos (fornos, separadores, reatores, trocadores de calor) para o caso de projeto, onde 0s
resultados obtidos de balanco de massa e energia, quando comparados com os valores dos fluxogramas de
processo do projeto apresentaram erros inferiores a 5%. Em etapas futuras, serdo coletados os dados
experimentais da planta em opera¢cdo onde os modelos serdo ajustados, a fim de simulacdo de toda planta de
producdo de hidrogénio em regime permanente, com o objetivo de reproduzi-la em condigBes atuais de
operacao. Apos 0s ajustes, serdo realizados estudos de otimizacao.
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